
Ç25

23
Å

52

125

65

20

Ç83

Ç35

109

3

Б

50

66 Ç25*

В

R14

Е

Е
1

15
Å

26

41

R7*

14
Å

4

4

14
Å

2

29

4

(1:1)А

4

9

Ж

Ж

И

И

К

К

Л

Л

М

М Ç25

52

125

65

20

Ç83

Ç35

109

3

Б

50

66 Ç25*

В

R14

Е

Е
1

15
Å

26

41

R7*

14
Å

4

4

14
Å

2

29

4

(1:1)А

4

9

Ж

Ж

И

И

К

К

Л

Л

М

М

114

60

89

2724

58
39

140

66

101

65

65

20

50

109

6

3

R12,5* Ç24

Ç8
2 отв.

Ç10

1. Ç50H7

2. Ç52

114

60

89

2724

58
39

140

66

101

65

65

20

50

109

6

3

R12,5*

Ç8
2 отв.

Ç10

48

280
21

Ra 6,3

Ra 6,3

Ra 6,3

А

48

280
21

Ra 6,3

Ra 6,3

Ra 6,3

А

Б(1:1)

35Å

66Å

10

17

2

4

Ç43

Ç63

Ç16

R5

Б(1:1)

35Å

66Å

10

17

2

4

Ç43

Ç63

Ç16

R5

В(1:1)

23
Å

7

R14

29

43

8*

86Å

54Å

В(1:1)

7

R14

29

43

8*

86Å

54Å

Е-Е(1:1)ã

M16
5 отв.

Ra
 1,

61•
45

Å
5 

фа
со

к

Е-Е(1:1)ã

M16
5 отв.

1•
45

Å
5 

фа
со

к

Ж-Ж(1:1)ã

Ç26

Ç42
Ç62

Ç43

R1*

Г

Д

Ra
 3

,2
Ra

 3
,2 Ra

 0
,8
0

Ra
 0

,8
0

Ж-Ж(1:1)ã

Ç26

Ç42
Ç62

R1*

Г

Д

Ra
 3

,2
Ra

 3
,2 Ra

 0
,8
0

Ra
 0

,8
0

Г(2:1)

Ç45

0,
5•

45
Å

5 
фа

со
к

1•
45

Å
2 

фа
ск

и

R0,5

R0,53

Ra
 1,

6

Г(2:1)

0,
5•

45
Å

5 
фа

со
к

1•
45

Å
2 

фа
ск

и

R0,5

R0,53

Ra
 1,

6

Д(2:1)

Ç44

10

17

3

R0,5
R0,5

Ra
 1,

6

Д(2:1)

Ç44

10

17

3

R0,5
R0,5

Ra
 1,

6

И-И(1:1)ã

23
Å

10

И-И(1:1)ã

23
Å

10

К-К(1:1)ã

R20

36
Å

К-К(1:1)ã

R20

36
Å

Л-Л(1:1)ã

Ç8
3 отв.

1•
45

Å
3 

фа
ск

и

Ra
 1,

6

13
*

Л-Л(1:1)ã

Ç8
3 отв.

1•
45

Å
3 

фа
ск

и

13
*

М-Мã

Ç24

Ra
 3

,2

2•
45

Å
2 

фа
ск

и

М-Мã

Ç24

Ra
 3

,2

2•
45

Å
2 

фа
ск

и

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2Корпус
ГБПОУ ИО "ИАТ"Сплав АК7(АК7) ГОСТ 1583-93

УГС.15.00.00.22.01

1,16
1

1 05.05

Вяземская
Букова

2 05.05

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

УГС.15.00.00.22.01
Копировал Формат A1

( )

1 КЭМ детали разработан в Компас 3D
2 Обработка предусмотрена на станках с ЧПУ

3 Общие допуски по ГОСТ 30893.1 - H12, h12, ± 
IT12
2 .

4 Неуказанные предельные отклонения размеров полученных литьем по
3 классу ГОСТ 2009-55.
5 Покрытие Ан.Окс.нхр/грунтовка
6 Маркировать Чк клеймить Кк
7 Литейные уклоны 0Å30'
8 * - типовые размеры


